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Anno Scolastico 2016-17
MATERIA: SISTEMI E AUTOMAZIONE
Classi:

· Terze Istituto Tecnico – Indirizzo……………………………………………..

· Quarte Istituto Tecnico – Indirizzo……………………………………………

(Quinte Istituto Tecnico – Indirizzo/articolazione MECCANICA E MECCATRONICA
Facendo riferimento alle Linee guida per gli istituti tecnici e alle Indicazioni  nazionali per i licei, descrivere le competenze disciplinari  da raggiungere e le relative  conoscenze ed  abilità
	Competenze disciplinari 

	· definire, classificare e programmare sistemi di automazione integrata e robotica applicata ai processi produttivi

· intervenire nelle diverse fasi e livelli del processo produttivo, dall’ideazione alla realizzazione del prodotto, per la parte di propria competenza, utilizzando gli strumenti di progettazione, documentazione e controllo

· redigere relazioni tecniche e documentare le attività individuali e di gruppo relative a situazioni professionali

	Conoscenze 
	Abilità 

	· Elementi di un sistema di controllo. Sistemi a catena aperta e chiusa

· Modelli matematici e loro rappresentazione schematica.

· Le tecnologie dei controlli: attuatori, sensori e trasduttori.

· Azionamenti elettrici ed oleodinamici.

· Regolatori industriali: regolazione proporzionale, integrale, derivativa e miste.

· Automazione di sistemi discreti mediante PLC: struttura, funzioni, linguaggi.

· Robotica: l’automazione di un processo produttivo, dal CAM alla robotizzazione.

· Architettura, classificazione, tipologie, programmazione di un robot, calcolo delle traiettorie.

Automazione integrata.
	· Applicare i principi su cui si basano i sistemi di regolazione e di controllo.
· Rappresentare un sistema di controllo mediante schema a blocchi e definirne il comportamento mediante modello matematico. Rilevare la risposta dei sistemi a segnali tipici.

· Individuare nei cataloghi i componenti reali per agire nel controllo di grandezze fisiche diverse.

· Analizzare e risolvere semplici problemi di automazione mediante programmazione del PLC.

· Riconoscere, descrivere e rappresentare schematicamente le diverse tipologie dei robot.

· Distinguere i diversi tipi di trasmissione del moto, organi di presa e sensori utilizzati nei robot industriali.

· Utilizzare le modalità di programmazione e di controllo dei robot.

· Utilizzare strumenti di programmazione per controllare un processo produttivo nel rispetto delle normative di settore.


Scansione dei contenuti 
Indicare i contenuti programmati suddivisi per periodi di attività didattica

	I Periodo di attività didattica

	· Sensori e loro applicazioni

· Trasduttori e loro applicazioni

· Macchine elettriche a corrente continua (motrici e generatrici)
Laboratorio

Automation Studio: circuiti pneumatici ed elettropneumatici




	II Periodo di attività didattica

	· Macchine elettriche a corrente alternata (motrici e generatrici)

· PLC: struttura, componenti, linguaggi di programmazione 

· Sistemi di regolazione e controllo

· Robot industriali

· Automazione integrata: l'automazione di fabbrica: il CIM e l'FMS
Laboratorio

Automation Studio: circuiti elettropneumatici e linguaggio Ladder




Strumenti di Verifica

	Interrogazione
lunga
	Interrogazione
breve
	Prova di
laboratorio
	Componimento
o problema
	Relazione
	Prove grafiche
	Esercizi
	Quesiti a
risposta aperta
	Test a
scelta multipla
	Prova pratica

	X
	X
	X
	X
	X
	-
	X
	X
	X
	X


Programmazione delle verifiche 
Indicare il periodo di svolgimento delle prove, comprese quelle di livello 

	
	I periodo di attività didattica 
	II periodo di attività didattica

	Verifiche 
	1 Ottobre (scritta)

2 Novembre (scritta)

3 Dicembre (scritta)

4 Ottobre-dicembre (orale)

5 Ottobre-dicembre (laboratorio) 
	1 Gennaio (recupero)

2 Febbraio (scritta)

3.Aprile (laboratorio)

4.Maggio(scritta+lab)

5 Febbraio-giugno (orale)

	Prove di livello
	NESSUNA
	NESSUNA


Metodologia

Indicare le metodologie utilizzate per il conseguimento degli obiettivi
	Lezione frontale
	Lezione partecipata
	Problem solving
	Attività di laboratorio
	Lavoro di gruppo
	Discussione guidata
	Esposizione autonoma di argomenti
	Attività inter
disciplinare
	
	

	X
	X
	X
	X
	X
	X
	-
	X
	
	


Valutazione

Sulla base dei criteri generali di valutazione indicati nel POF, esplicitare i livelli essenziali di competenze, conoscenze ed abilità da raggiungere per un giudizio di sufficienza nella disciplina.
	VOTO
	CONOSCENZE
	ABILITA’
	COMPETENZE

	6
	Conoscenza essenziale, ma pressoché completa degli argomenti fondamentali
	Capacità  di applicare procedure e conoscenze in modo  autonomo in compiti semplici
	Competenze acquisite in modo essenziale

	
	· Elementi di un sistema di controllo. Sistemi a catena aperta e chiusa

· Le tecnologie dei controlli: attuatori, sensori e trasduttori.

· Regolatori industriali: regolazione proporzionale, integrale, derivativa e miste.

· Automazione di sistemi discreti mediante PLC: struttura, funzioni, linguaggi.


	· Applicare i principi su cui si basano i sistemi di regolazione e di controllo.
· Rappresentare un sistema di controllo mediante schema a blocchi 

· Analizzare e risolvere semplici problemi di automazione mediante programmazione del PLC.


	· definire, classificare e programmare sistemi di automazione integrata e robotica applicata ai processi produttivi

· redigere relazioni tecniche e documentare le attività individuali e di gruppo relative a situazioni professionali


Si allegano eventuali griglie comuni di correzione degli elaborati e delle interrogazioni orali.

Milano, 4-11-2016 



Il Coordinatore di materia
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